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Bakgrund

e Anvands for t.ex. vindstravor /
bockar / fackverk inom
stalbyggnation

e Krav enligt EN 1090-2 kapitel 7
pa vinklar mindre an 60°skall
provas

* Vid foreskrivning av
Svetsarprovningar och
svetsprocedurer kommer
resultatet oftast negativt vid
provning




Hur gjorde vi

* Prover utforda vid 45°, 40°, 35°, 30°, 25° och 20°

* Endast standards komponenter som gar att kdpa
fran hyllan

e Parametrar, som vanligtvis ger bra resultat vid
kalsvets

* Endast metallpulverfylld rérelektrod och solid
elektrod
* Testad med bade:
* "Rak strom” (vanliga svetsmaskiner),

* Pulsning och Avancerade vagformer (de tva
sista ovanliga i svenska verkstader)




Resultat

* Vinklar fran ca 35° grader och uppat gar
att svetsa, om svetsaren vet vad som sker

 Rekommendation: Vinklar tajtare an 35°
bor ej vara barande. Skriv i teknisk
beskrivning "endast tatsvetsas” och lagg
till en forstarkningsplat, som svetsas med
g1 kélsvets.




Fortfarande
nyfiken?

Vi finns i utstallninghallen med
nagra resultat fran var provning

Glom inte att sjalv prova pa att
svetsa i var monter!
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