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Olika stalsorter i samma GALVrK);\I ;CZERS ®
konstruktion

Inom den varmforzinkade konstruktionen - Stal med
olika reaktivitet som varmforzinkas i ett stycke

Varmforzinkat som skruvas ihop med andra stal
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Always a hand rail in reach to get you across.
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Ratt stal... GALVANIZERS &
« Eftersom varmférzinkning &r en kemisk reaktion spelar stalets
kemiska sammansattning stor roll.

o Storst inverkan har kiselhalten, men aven fosforhalten ar av
betydelse

« Aluminiumtatade stal med Si+P-halt <0.03 % fungerar bra

« Stal med en Si+P-halt mellan 0.03-0.14 ska A
undvikas (”Sandelinstal’)

Si=0,30 %

Si=0,25 %

- Kiseltatade stal med kiselhalter dver 0.14 %
fungerar ocksa bra. Skikttjockleken dkar
med 6kande kiselhalt.

Si=0,20 %

Si=0,15%

100

Tjocka skikt riskerar att bli sproda, och man | .. |
undviker darfor att ga upp allt for hogt i Si-halt o
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| en konstruktion som bestar av manga delar hander det
ibland att nagon del &ar av ett stal med annan reaktivitet an
ovrigt material.

Exempel: Konstruktionen ska anvandas i en miljo dar
korrosivitetsklassen ar C4. Kunden vill ha 115 ym zinkskikt
pa godstjocklekar 6ver 6 mm.

Stal med en kiselhalt pa 0.20 % har valts utifran detta krav.

Nagra delar gick inte att fa fram med ”ratt” kiselhalt, eller
sa var bestallaren inte medveten om vikten av tillracklig
reaktivitet, sa vid kontrollbesiktning uppfylls inte kravet pa
skikttjocklek....

Om ett aluminiumtétat stal har valts hjalper det inte heller
att oka dopptiden —risken ar da istallet att tjockleken pa de
reaktiva delarna blir for hog — med ett sprodare skikt som
resultat.
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Olika nyanser av gratt.... GALVANIZERS ©

Det ar inte bara skikttjockleken som paverkas utan aven
skiktets utseende, vilket kan anses stérande ibland.

LT ..

—.o : E
luminiumtatat stal ger ett blankt zinkskikt

Nyansskillnaden &r dock mest markant i bdrjan, vid
utomhusexponering mattas det blanka ned och
skillnaden forsvinner i princip med tiden.
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Aluminiumtatade stal med GALVrK);\I ;Czens ®

ultralag reaktivitet

« Pa senare ar ser vi alltmer av s.k. ’laserstal”’, som har valdigt lag
kiselhalt (£ 0.01%) och har visat sig ha ultralag reaktivitet vid
varmforzinkning

« Dessa stal har manga positiva egenskaper néar det galler t ex
skar- och formbarhet, men den laga kiselhalten i kombination
med den hdga aluminumhalten gor att zinkskikten kan bli
tunnare an vad som anges i varmforzinkningsstandarden
SS-EN ISO 1461:2009

« |lden nyarevisionen av EN ISO 1461 fran 2022 finns beskrivet hur
detta ska hanteras sa att standarden anda efterfoljs

« Om en lagre tjocklek inte kan accepteras maste
dennatyp av stal blastras fore varmforzinkning
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Varmforzinkat stal i kontakt GALer);\l ;CZERS ®

med andra stalsorter

« Zink ar en oadel metall som latt b6rjar korrodera

« Att korrosionshastigheten anda ar lag i de flesta miljoer beror
pa att zinkens yta snabbt tacks med korrosionsprodukter, som
skyddar ytan fran fortsatt angrepp

« Zink blir anod i kontakt med de flesta andra stal och dvriga
metaller

« Uppstar en skada i zinkskiktet hos en varmforzinkad produkt
och fukt finns narvarande sa korroderar zinken medan stalet
skyddas — detta kallas ofta for ”sjalvliakning”

« | kontakt med andra metaller - dar man vanligtvis vill minimera
den galvaniska korrosionen - spelar miljon stor roll for
bestandigheten

oy .
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Galvanisk korrosion GALVANIZERS &

Vid sammankoppling av varmférzinkat och annat stal
beror graden av galvanisk korrosion pa:

Vattiden - tiden som det finns elektrolyt runt
kontaktstallet

Elektrolytens ledningsformaga

Mangden elektrolyt

Storleksforhallandet mellan anod och katod

Elektrolyt med hog ledningsférmaga, t ex kloridhaltigt
vatten vid kontaktstallet, 0kar korrosionshastigheten
och bor undvikas
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Lamplig nordic
konstruktionsutformning GALVANIZERS ©

Inomhus i uppvarmda lokaler gar alla
materialkombinationer bra

Utomhus har miljé och
konstruktionsutformning stor inverkan

Bra konstruktionslésningar ger:

« God luftvaxling
* Inga spalter
« Dranering av regnvatten

Mindre bra:

 Permanent fukt i spalter eller slutna
utrymmen

 Stillastaende vatten
Smutsiga ytor
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Varmforzinkat i kontakt med GALVANIZERS &

kolstal

Kolstal som anvands i
kontakt med varmforzinkat
ar vanligtvis ordentligt
rostskyddsmalat och
fungerar utmarkt

Omalat kolstal i
konstruktioner for
: utomhusbruk ar

= ovanligt....
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Kolstal i betong - ett specialfall GALVANIZERS ®

Vanligt kolstal ingjutet i betong blir passiverat och far en potential
liknande rostfritt stal — detta galler t ex for armeringsstal

Ibland uppstar kontakt mellan varmférzinkat och armeringsstal av

misstag vid montering — skruvar borras ned i betongen och kommer |
kontakt med armeringen

Denna problematik har uppmarksammats bade i stall- och vagmiljoer

Armeringen skapar en stor katodyta vilket leder till en ogynnsam
situation for det varmforzinkade stalet

Korrosionshastigheter pa éver 100 um per ar har
uppmatts hos zinken i omraden dar elektrolyt
forekommer

Nar kontakten brutits atergar korrosionshastigheten till det normala.
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Varmforzinkat stal och GALVANIZERS G

fargade metaller...

Koppar och kopparlegeringar ar mer elektriskt aktiva och
kopparjoner kan I6sas ut, vilket oftast leder till angrepp.
”Fargade metaller” ska darfor aldrig vara i kontakt med
forzinkat stal utan mellanlagg

Massingsskruv i varmforzinkat stal ger angrepp pa zinken.

Konstruktionslosningar omfattande varmforzinkat stal i kontakt
med rosttrogt stal ar ovanliga, men varmférzinkade bultar
anvands ibland i rosttrogt stal och brukar fungera bra, trots det
ogynnsamma anod-katodférhallandet.

oy .



gi
Varmforzinkat i kontakt med rostfritt G ALer);q ;CZERS ®

i vagmiljoer (RISE-projekt)

Varmforzinkade rackesstandare och rostfria fastdon av kvaliteten EN 1.4401

Byggnadsar : 2004. Placering: véag 160 vid Kallén, Orust Fotplatta med undergjutningsbruk. Rédrost pa fotplatta under rostfri bricka. Fotplattans haligheter
fylld med vatten och smuts
. ~

Byggnadsar : 2008. Placering: Portal korsar éver
E6:an vis Ske — Hogdal.




Isolering med plastbricka e A._vrf;f.j ;;ERS ]

eller farg
Isolering mellan ytorna i form av en plastbricka eller farg gav bra

resultat. Om bricka anvands ar det noga att det blir tatt — ratt
atdragningsmoment ar viktigt!

Farg ger alltid ett palitligt resultat - men var noga med forbehandlingen
— blastra zinkytan men inte for hart (”lattblastra”)

Fotplatta med undergjutningsbruk. Plastbricka under rostfri bricka.

Byggnadsar : 2003. Placering: Utefter E6:an.
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Med ratt forbehandling och montering
ger farg som skydd mellan kontaktytorna
ett valdigt palitligt resultat.

Brickan nedan har skurit igenom
ytbeldggningen vid montering med
korrosion som féljd.

For hard blastring innan
malning.
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Nar sammanfogning ska ske - GALVANIZERS &

undvik spalter mellan materialen

« Viktigt med ratt atdragningsmoment - annars kan fukt tranga
In mellan materialen och 6ka risken for galvanisk korrosion

- Aven noga att inte brickan ligger mot svetsen eller andra
ojdmnheter som kan ge en spalt. Ytan som brickan ligger mot
ska vara slat

- Brickor av isolerande polymer kan vara ett effektivt satt att
forhindra kontaktkorrosion i mekaniska fogar
) =
« Aven om plastbrickan inte forhindrar metallisk kontak \
mellan materialen i den gangade delen kan de anda y
rekommenderas eftersom de ytor som ar mest |
riskzonen far ett extra skydd
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Varmforzinkade bultar GALVANIZERS G

Ibland stalls fragan om rostfria bultar - %/
ska anvandas for att sammanfoga
varmforzinkat gods i de fall da det ar en

hogre korrosivitetsklass.

Gangade element varmfdrzinkas enligt
en annan standard &n EN ISO 1461
(Fastelement - Varmfdrzinkning av
fastelement EN ISO 10684:2004) och
skikten ar tunnare pga hdgre
badtemperatur (560° C) och
centrifugering av godset efterat for att
halla gangan 6ppen

Skikttjockleken ar lagre, ofta max 50-60

Med varmférzinkad bult och mutter kan ~ Detar vanligtvis bast att anvanda
man dock tillgodorakna sig zinkskiktet ~ varmforzinkad bult och mutter |
pa bada for forbandet varmforzinkat gods.
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Tack for att du kom och lyssnade! ©

Har du fragor eller vill veta mer om varmfoérzinkat stal,
besok oss pa www.nordicgalvanizers.com eller

kontakta oss pa info@nordicgalvanizers.com



http://www.nordicgalvanizers.com/

